e
ANWENDERBERICHT - REVEN Deckenstiickiiste (I

REITEC entwickelt Software zum Erstellen
einer Deckenstuickliste fur REVEN

DIE AUFGABE

Vom Vertrieb und der Auftragsbearbeitung wurde, auf der
Basis von Grundriss und Kiicheneinrichtungsplan, eine
AutoCAD DWG Zeichnung der Liiftungsdecke erstellt. Diese
wurde dann von der Fertigungsplanung ausgedruckt und
manuell, mit Stift und Papier, eine Stlickliste mit den
entsprechenden Positionen erstellt. Die Positionen wurden
dann manuell in das Produktionsplanungssystem oder in eine
Excelliste fir die externe Fertigung tbertragen. iij
Der hohe Zeitaufwand fur die Sttickliste (ca. 3-6 Stunden pro
Decke) resultierte aus der aufwendigen manuellen Ermittlung
der MaBe der Bauteile und dem manuellen Ubertragen der
Daten. Die Plane hatten neben dem unprofessionellen
Aussehen auch den Nachteil, dass bei einer Anderung alle
Positionen erneut in die Zeichnung eingetragen werden
mussten.

DIE IDEE

Hieraus entstand die Idee ein Programm zu entwickeln, das es ermdglicht, die Stlickliste anhand der
vorhanden DWG Zeichnung in digitaler Form zu erstellen.

DIE LOSUNG

Das von der REITEC GmbH entwickelte Programm ,CeilingBOM” zum Erstellen der Stiickliste ermdglicht das
direkte Einlesen der DWG Datei aus der Planungsabteilung. Danach werden die Bauteile, die als Blocke in der
Zeichnung referenziert sind, vom System erkannt, deren AbmaBe bestimmt und automatisch mit
Stlicklistenpositionen versehen. Fur die Deckenkassetten, fiir die nur ein Linienraster in der DWG Datei
gezeichnet wird, wurde ein Mechanismus zum automatischen Erkennen der Kontur entwickelt. Damit kann
der Bearbeiter der Fertigungsplanung durch einen Klick in die Mitte der Flache automatisch die Position mit
den richtigen AbmaRen erstellen.
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Weiter bietet das Programm ,CeilingBOM” die Mdglichkeit direkt Toleranzabzlige vorzunehmen. Zudem
kann die Lange und Breite einer Deckenkassette in einem Mal3raster erstellt werden, um die Anzahl
unterschiedlicher Positionen mdglichst gering zu halten. Durch die flachige Einfarbung der
Stucklistenpositionen im Programm kann der Bearbeiter schnell erkennen welche Bereiche noch bearbeitet
werden mussen.

Die Sortierung der Stlickliste und das Zusammenfassen gleicher Positionen erfolgt selbstverstandlich vom
Programm automatisch. Funktionen zum Bearbeiten der Stuickliste runden das Programm ab.

Die Stiickliste kann nach Fertigstellung ausgedruckt oder exportiert werden. Zudem ermdoglicht eine
Schnittstelle zum Produktionsplanungssystem das direkte Ubertragen der Daten. Die Positionssymbole
konnen in eine DWG Datei gespeichert werden, die dann als Referenz der Zeichnung zugeordnet werden
kann.

DIE FUNKTIONEN

Unabhdngig vom CAD System verwendbar
Moderne und anpassbare Benutzeroberflaiche
Lesen und Schreiben von DWG Dateien
Automatisches Erstellen von Positionen aus
Blockreferenzen

Automatisches Erkennen von Konturen
Interaktives Verschieben von Stiicklistenpositionen
Export der Stiickliste in eine Excel Datei
Anbindung an das PPS System

DIE VORTEILE

»Mit der neuen Software von REITEC planen wir unsere
Decken schneller und besser” so beschreibt F. Deif3er,
Leiter der Fertigungsplanung bei REVEN, die Situation
nach Einfihrung der Software.

Die individuelle, CAD unabhangige Software ermdglicht eine einfache Bedienung und eine hohe
Produktivitat. Das DWG Format garantiert eine gemeinsame Datenbasis von Vertrieb, Auftragsbearbeitung
und Fertigungsplanung.

UBER RENTSCHLER REVEN GMBH

Rentschler REVEN aus Sersheim, gegriindet 1905, ist der fihrende Hersteller von Systemen zur Luftreinigung.
Das standig weiterentwickelte Abscheidesystem X-CYCLONE® kommt dabei in der Produktion, bei
Bearbeitungsprozessen, in der Lebensmittelindustrie, in gewerblichen Kiichen und Kantinen zum Einsatz.

UBER REITEC GMBH

Als Spezialist flir NET Programmierung im CAD-Umfeld und fiir Datenbanklésungen ist die REITEC GmbH seit
1996 im Markt aktiv.

Die Leistungen im CAD-Umfeld umfassen CAD-Automatisierung und CAD-Erweiterungen fiir AutoCAD,
SolidWorks, Inventor und SolidEdge. Erganzt wird das Dienstleistungsangebot durch die Priifplanung
Reitec.Testplan und den Produktkonfigurator Confit.

Eine langjdhrige, vertrauensvolle Zusammenarbeit mit unseren Kunden und eine I6sungsorientierte
Herangehensweise zeichnen die REITEC GmbH aus.
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